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Chassis zur Aufnahme von gedruckten Leiterplatten und Bauteilen, 
insbesondere fur Fernseh- und Rundfunkgerate 


Die Erflndung betrifft ein Chassis zur Aufnahme von 
gedruckten Leiterplatten und Bauteilen, insbeson- 
dere fur Fernseh- un'd RundEunkgerate. 
Es sind Chassis fur Fernseh- und Rundfunkgerate 
bekannt, die aus. einer entsprechend groSen Stahl- 5 
piatte gestanzt werden und Aussparungen zur Auf- 
nahme der. gedruckten Leiterplatten und erforder- 
lichenf alls ahderer Bauteife, wie Elektrolytkonden- 
satoren usw. besitzen. Zum.Schutz gegen Korrosion 
bzw. Oxydation werden derartige Chassis noch einer 10 
Oberflachenbehandlung unterzogen, z. B. durch Ver- 
zinken, Verkadmieren usw., 

Durch die Einfuhrung der gedruckten Schaltung sind 
die einzelnen Baugruppen von Rundf unk- und Fern- 
sehgeraten, wie ZF- Vers tar ker, NF-Verstarker auf 15 
einzelnen Leiterplatten mit samtlichen dazugehori- 
gen Bauelementen bzw. -teilen untergebracht; was 
einmal eine leichte Fehlersuche und Auswechselbar- 
keit einer eventueil fehlerhaften Baugruppe und zum 
andereh einen unkomplizierten Chassisaufbau er- 20 
moglicht. . 

Insbesondere sind dadurch die Chassis immer mehr 
vereinfacht worden, wobei auch der Materialeinsatz 
immer geringer wurde. « 

Als nachteilig stellt sich u heraus7 daB^die Chassis^ 25 
aus einer etwa der gesamten Grundflache des Chas- 
sis entsprechenden Blechplatten ofb in mehreren Ar- 
beitsgangen mit verhaltnismaBig groBen Stanzpres- 
sen oder dgl. gestanzt werden miissen, wobei durch 
die groOen Ausschnitte fur die Leiterplatten viele 30 


Abfalle entstehen, da!3 das HersteUungsverfahren 
mit erheblicher Larmentwicklung (Stanzen) verbun- 
den ist, die Stanzwerkzeuge einem groBen VerschleiB 
unterliegen und daB schliefilich infolge der mit der 
erforderlichen Oberflachenveredlung. verbundenen 
Arbeitsgange, das Herstellungsverfahren umstahd- 
lich' und langwierig. ist. 

Die Chassisserienf ertigung bindet aus den geschilder- 
ten Grunden stets groBe Fabrikationsnachen und 
stellt einen Produktionsengpafl dar, der sich hem- 
mend auf den hochstmoglichen AusstoB von Fernseh- 
und Rundf unkgeraten auswirkt. t 
Es ist ferner ein Rahmenchassis bekannt, das in Er- 
kenntnis der eingahgs erwahnten Nachteile des 
hohen Blechverbrauchs aus einzelnen, vorzugsweise 
L-f ormigen Schienen zu einem Rahmen verbunden 
ist.. Zweckmafiigerweise werden die Schienen ver- 
schweiBt. Bedarfsweise konnen hierbei Querschie- 
nen angeordnet werden. An einem der Schenkel der 
Schienen beflnden sich herausgebogene Lappen, wel- 
che zur Halterung der in die Schiehen eingeiegten 
Leiterplatten und dergleichen dienen. 
Die Herstellung eines derartigen Rahmenchassis ist 
aber sehr zeitraubend, weil auf eine genaue Lage 
der Schienen bei der Fertigung geachtet werden muB. 
AuBerdem 1st bei Verwendung von Eisenblech eine 
nachtragliche Oberflachenveredlung erforderlich. 
Z week der Erflndung ist es, ein mdglichst wirtschaft- 
lich und.schnell zu fertigendes Chassis zu flnden, das 
auch mit geringer Larmentwicklung (Arbeitsschutz) 
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3 . . 
wahrend der Fertigung verbunden ist und eine mog- ■ 
lichst geringe Fabrikationsflache bindet. 
Aufgabe der Erfindung ist es, ein Chassis, insbeson- 
dere fur Fernseh- und Rundiunkgerate, unter Ver- 
wendung von Kunststoff und Mefrallteilen zu ent- 
wickeln, das mitkleinem Materialeinsatz in viel- 
faltiger Weise variabel und anwendbar ist. - 
ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein 
Chassis geldst, welches aus Draht, Rohr oder Band, 
. vorzugsw'eise aus Stahl und Aluminium, besteht und 10 
entsprechend dem Umfang der gewunschten Chassis- 
form bzw. -grundflache rahmenartig zurechtgebogen 
ist und Draht, Rohr- bzw. Bandanfang und -ende 
zweckmaBigerweise miteinander, z. B. durch Verio- 
ten, VerschweiBen, Vernieten Oder Verschrauben, 15 
verbunden sind und der so erhaltene Rahmen in 
einer entsprechenden PreB- oder Spritzform, erfor- 
derlichenfalls auch Gewinde, andere Metallteile und 
dgl. ganz oder teilweise in Kunststoff eingepreBt 
bzw. eingespritzt wird, Hierbei ist es moglich, belie- 2 o 
bige Flachen, Winkel,. Nocken, Stifte und Ausspa- 
rungen durch .entsp'rechende Formgebung vorzuse- 
hen. Zur weiteren Versteifung des Chassis konnen 
zusatzlich die Kunststoff kanten kragenartig hoch- 
gezogen . oder Material verstarkungen vorgesehen 25 
werden. In ein solches Chassis konnen dann die Lei- 
terplatten eingehangen oder auf eine an sich be- 
kannte Art befestigt werden, wobei die eJektrischen 
Verbindungen von Leiterplatte zu Leiterplatte er- 
folgen bzw. ein Kabelbaum vorgesehen ist. Als 30 
Haupterdleitung diehen erforderlichenfalls der Rah- 
men und die vorgesehenen Verstrebungen und 
Blechteile. 

An drei Ausfuhrungsbeispielen soli der Gegenstand 
der Erfindung naher erlautert werden. 33 
Es zeigen: 

Fig. 1 : im Schnitt einen Rahmen, der in Kunststoff 
eingepreBt wurde, . 

• ' ' • ' 40 

Fig. 2: eine Ausfuhrungsform mit Aluminiumband 
in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 3: im Prinzip ein Doppelrahmenchassis in per- 
spektivischer Darstellung. 45 

Der aus Stahl- oder Aluminiumdraht gebogene Rah- 
men 1 (Fig. 1) "wurde in einer Prefl- oder Spritzform 
in Kunststoff 8 eingepreBt bzw. eingespritzt. Es sind 
die Aussparungen 9 fiir die Leiterplatten, Montage- 50 
platten, Bildrohrenhals usw. erkenntlich, wobei die 
Nasen 10 zur Befestigung der Leiter- und Montage- 
platten vorgesehen sind. Die Aussparungen 11 die- 
nen dazu, das Chassis im Gehause in eine Schnapp- 
und Schwenkvorrichtung einzusetzen. Die Verstei- 55 
fung 12 wurde mit eingepreBt bzw. eingespritzt, urn 
dem Chassis eine bessere Stabilitat zu geben. Erfor- 
derlichenfalls konnen auch mehrere vorgesehen wer- 
den oder an den besonders beanspruchten Stellen 
durch eine spezielle Formgebung des Chassis Kunst- 6 o 
stoffversteifungen, Sicken, Ansatze und dgl. mit vor- 
gesehen werden. Selbstverstandlich ware es auch 
moglich, beim PreB- bzw. Spritzvorgang, Gewinde, 
Nocken usw. mit einzupressen bzw. einzuspritzen. 
Fig. 2 stellt ein Kunststoffchassis dar, bei welchem 6 s 


4 

zur Versteifung Aluminiumband 13 verwendet 
wurde, welches Aussparungen 14 hat, damit der fur 
das Chassis verwendete Kunststoff 8 in diese ein- 
dringen kann und eine f este Verbindung zwischen 
Rahmen 13 und Kunststoff 8 gewahrleistet ist Die 
Versteifung 15 dient zur besseren Stabilitat des 
schmalen Kunststoffsteges zwischen den beiden Aus- 
sparungen 9. Die Nasen 10 sind als Beispiel zur Be- 
festigung der einzusetzenden Leiterplatten gedacht. 
Bei Verwendung eines elastischen Kunststoffes bie- 
ten sich aber vielfaltige Moglichkeiten der Schnell- 
befestigung, z. B. durch federnde Kunststoffnocken, 
zwischen denen die Leiterplatten eingeklemmt wer- 
den. 

Fig. 3 stellt eine. weitere Variation der Erfindung in 
Form eines Chassis unter Verwendung von zwei 
parallel nebeneinander angeordneten . Rahmen 16; 
17 dar, die einen etwas geringeren Umfang als die In- 
nenabmessungen des verwendeten Fernsehgehauses* 
besitzen, wobei erforderlichenfalls Querverstrebun- 
gen 18 vorgesehen werden. Die Leiter- oder Montage- 
platten 3 sind zwischen den beiden Rahmen in be- 
kannter Weise angeordnet, so daB der Raiim urn den 
Bildrohrenhals, der etwa in der Mitte der Rahmen 
16; 17 sitzt, voll ausgenutzt werden kann, z. B. ragen 
in diesen Raum- die Rohren 19, der Kanalwahler 6 
usw. Der Doppelrahmen kann bei eventuellen Repa- 
raturen mit samtlichen daran befestijgten Leiterplat- 
ten, Bauelementen bzw. Bauteilen leicht aus dem 
Gehause gezogen werden. . 

Als letzte Moglichkeit konnen die beiden Rahmen 
in erwahnter Weise in Kunststoff eingepreBt . oder 
eingespritzt werden. 

Patent anspruche: 

I. Chassis zur Aufnahme von gedruckten Leiter- 
platten und Bauteilen, insbesondere fur Fernseh- 
und Rundfunkgerate, dadurch gekennzeichnct, daB es : 
aus Draht, Rohr oder Band, .vorzugsweise aus Stahl 
oder Aluminium besteht, welch er bzw; welches ent- 
sprechend dem Umfang der gewunschten Chassis- 
form bzw. -grundflache rahmenartig zurechtgebogen, 
an den Draht-, Rohr- oder Bandenden zweckmafiiger- 
weise miteinander verbunden und mit seinen even- 
tuellen Verstrebungen ganz oder teilweise in Kunst- 
stoff eingepreBt oder -gespritzt ist, wobei nach Be- 
darf die Flache innerhalb des Rahmens mit einer 
Schicht Kunststoff ausgefullt ist und Aussparungen . 
(9) zur Aufnahme von Leiterplatten und sonstigen 
Bauteilen vorgesehen sind. 

2. Chassis nach . Anspruch 1, dadurch gckcnnzeich- 
net, dafl zur besseren Stabilitat des Chassis Kanten 
des Kunststoffes kragenartig nach oben gezogen und/ 
oder Material verstarkungen vorhanden sind. 

3. Chassis nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekcnn- 
zeichnet, daB Versteifungen,-Gewinde, Nocken, Win- 
kel, Metallteile mit in den Kunststoff eingepreBt 
oder eingespritzt sind. 

4. Chassis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwei Rahmen (16; 17) parallel zueinander, 
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erforderlichenfalls mit Verstrebungen (18) zwischen 
beiden Rahmen (16; 17) vorhanden sind, die vorzugs- 
weise ganz oder teilweise derart in Kunststoff ein- > 
gepreBt oder eihgespritzt sind, daB zwischen den 
Drahten, Rohren oder Band, aiis welchen die Rahmen 


(16; 17) gefertigt sind, eine Kunststoffschicht ent- 
steht, die erforderlichenfalls Aussparungen zur Auf- 
nahme von Leiterplatten (3) und sonstigen Bauteilen 
; (6) besitzt. 
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